COLAS BLANCAS D2 | D3 | D4

MONTAJE DE MUEBLES, SILLAS Y
FABRICACION DE VENTANAS

TN
. . . . Viscosidad
Referencia del T('z‘;'gp‘: porerto T(';(’)“;p‘: sprieto Brookfield Norma EN-204
adhesivo d yr m 9 ) d yr m 9 ) (RVT h=6, 20 r.p.m., Grupo de esfuerzo
€ gramaje € gramaje a 22/25 °C)
AT-1650 2/4 min. 5/10 min. 14.000/15.000 cps D2
NR-915 8/9 min. 10/15 min. 15.000/17.000 cps D2
D3
: : D4 con RH-14
AT-129 9/11 min. 35 min. 11.000/13.000 cps (100:5 p.p.)
D3
: : D4 con RH-14
AT-129 LF2 9/10 min. 20 min. 12.000/14.000 cps (100:5 p.p.)
D3
AT-129 R 6/8 min. 20 min. 12.000/14.000 cps D4 con RH-14
(100:5 p.p.)
D3
: . D4 con RH-14
AT-129 BVR 4/5 min. 10 min. 7.800/9.000 cps (100:5 p.p.)
AT-199 8/10 min 25 min 8.500/11.000 cps L
: f i X Monocomponente
Sistema
adhesivo
biLCmponais 6/8 min. 30/40 min. 8.000/12.000 cps D4

VN-800+RH-100
100:5 p.p-
(Pot life: 2 horas)

Adhesivos Plasticos Reunidos, S.L.
Barrio Chaco s/n. - 48480 Arrigorriaga, Vizcaya, Espana

Tifno: 946714080

E-mail: bakar@bakar.es

www.bakar.es




WATT-91

Contenido en
formaldehido

Encolados MDF/MDF.

(1 HORA A 80°) Uso principal Formatos
Traccién (Nw/mm?) prsrg_(:';%/;g )

Montaje muy rapido. )
Fabricacién de mobiliario interior: lcl:?,t(l_‘??fozokl?"
Sillas, armarios, mesas... 9-
Montaje. Junta transparente. )
Fabricacién de mobiliario interior: CuleOCG1l;%’02|f kg.;
Sillas, mesas, armarios... 9-

6,7 <400 Montaje D3. C“%°C61'§%02|fgk9';

6,7 <75 Montaje, recercado DS. %%?12020'}?;

6,9 <600 Montaje Rapida D3. %%?12020%;
Montaje rapido D3. Fabricacion

6.7 <400 de Ventanas. Encolados uniones Cubo 22 kg.;

g Finger alta velocidad de secado IBC 1100 kg.

para ventanas.
Montaje D4. Fabricacion de

73 <600 ventanas D4. Cubo 22 kg.;

g Fabricacion de sillas, mueble de IBC 1100 kg.

bafo, mesas..
Montaje D4 de cajoneras sobre Cola:
Barniz y fondo. Montaje de Cubo 22.k L
molduras sobre fondo y acabado. 9-

>8,0 <40 Montajes en general de madera y e
derivados sobre fondo y acabado. BoRtZa‘(I: t;v'c:é h




COLAS BLANCAS D2 | D3 | D4

FABRICACION DE GUITARRAS

100:3 p.p.
(Pot life: 2 horas)

Tifno: 946714080

www.bakar.es

Adhesivos Plasticos Reunidos, S.L.
Barrio Chaco s/n. - 48480 Arrigorriaga, Vizcaya, Espana

E-mail: bakar@bakar.es

(segun espesor).

Tiempo . . Viscosidad
Referencia del | Abierto (2o°cy | | 1°7PO ZPrieto Brookfield Norma EN-204
adhesivo 120 gr/m? d yr " 9 ) (RVT h=6, 20 r.p.m., Grupo de esfuerzo
de gramaje) © gramaje a 22/25 °C)
AT-1650 2/4 min. 5/10 min. 14.000/15.000 cps D2
D3
AT-129 R 6/8 min. 20 min. 12.000/14.000 cps D4 con RH-14
(100:5 p.p.)
PLASTER C3
PLUS
BICOMPONENTE . )
(Adhesivo segundos instantaneo 1300/1800 cps
bicomponente de
cianoacrilato)
. Tiempo Aprieto - .
_ _Tlempo en Prensa alta V|5005|_dad
Referencia del Abierto (20°Cy frecuencia Brookfield Norma EN-204
adhesivo 120 gr/m? (Gramaje (RVT h=6, 20 r.p.m., Grupo de esfuerzo
de gramaje) 100/120 g: /m?) a 22/25 °C)
AT-129 LF1 oM0min. | (o ALY o | 8:000/9.500 cps S T
guh espesar). (100:5 p.p.)
. D3+
AT-129 . 2/8 min
9/11 min. z 8.000/9.500 cps D4 con RH-14
CHAPA 2F1 (segun espesor). (100:5 p.p.)
Sistema adhesivo
bicomponente ;
EP-002+RH-100 |  7/9 min. e = 7.000/10.000 cps D4




Contenido en

WATT-91 formaldehido
(1 HORA A 80°) Uso principal Formatos
Traccion (Nw/mm?) prsrg_(:ns%l;(sg)
Encolado de TAPAS y FONDOS de la Cubo 22 kg.;
guitarra a los aros. Secado muy rapido. IBC 1100 kg.
Encolado D3 de TAPAS y FONDOS de la Cubo 22 Ka.:
6,9 <600 guitarra a los aros. Secado rapido. Junta IBC 1100 kg"
cristalina y transparente. g
Encolado del PUENTE de la guitarra, Dosificador 50 grs.
sobre el cuerpo ya barnizado. Acelerador:
Secado instantaneo, ultrafuerte y rigido. spray 200 ml.
WAt | Contenido.cr
(1 HORA A 80°) Uso principal Formatos
Traccion (Nw/mm?) ppm (mg/kg)
ISO-15373
Rechapados D3 multicapa con prensa de
6.7 <75 platos de media/alta frecuencia, para la Cubo 22 kg.;
; conformacion de los AROS de la guitarra. IBC 1100 kg.
Ultra bajo contenido en Formaldehido.
Rechapados D3 +multicapa con prensa
6.9 <600 de platos de media/alta frecuencia, para la Cubo 22 kg.;
’ conformacion de los AROS de la guitarra. IBC 1100 kg.
Bajo contenido en Formaldehido.
Cola:
Rechapados D4 multicapa con prensa de Cubo 22 kg.;
>8.0 <15 platos de media/alta frecuencia, para la IBC 1250 kg.
: conformacion de los AROS de la guitarra. Reactivo:
Ultra bajo contenido en Formaldehido. Bote 700 gr.;

Bidon de 40 kg.




COLAS BLANCAS D2 | D3 | D4

FABRICACION DE PUERTAS DE
MADERA, RECHAPADOS Y CURVADOS

100:5 p.p-

(Pot life: 2 horas)

i
Adhesivos Plasticos Reunidos, S.L.
Barrio Chaco s/n. - 48480 Arrigorriaga, Vizcaya, Espana

Tifno: 946714080

E-mail: bakar@bakar.es

www.bakar.es

Tiempo Viscosidad
Referencia del | Abierto (20°C | Tiempo Aprieto (120 gr/m?2 Brookfield Norma EN-204
adhesivo y 120 gr/m? de de gramaje) (RVT h=6, 20 r.p.m., | Grupo de esfuerzo
gramaje) a 22/25 °C)
PKS-408R | 13/15 min i, 9.000/11.000 cps D2
q (50/70 °C) : :
: 15/20 min.
PKW-338 9/11 min. (80/90 °C) 12.000/14.000 cps D2
(Tiempos variables en
funcién de espesores D3
AT-129 LT 10/12 min. y materiales. Consultar 4.000/5.000 cps D4 con RH-14
departamento técnico (100:5 p.p)
antes de ensayo)
(Tiempos variables en
funcion de espesores D3
AT-129 LF1 9/10 min. y materiales. Consultar 8.000/9.500 cps D4 con RH-14
departamento técnico (100:5 p.p)
antes de ensayo)
D3
D4 con RH-14
AT-129 CHAPA : 2/5 min. (100:5 p.p)
oF1 9/11 min. (50/70 °C) 8.000/9.500 cps Cumple UNE
56850:1988.
Inmersion en agua
Sistema
adhesivo
bicomponente ] 2/4 min.
EP-002C+RH-100 7/9 min. (80 °C) 7.000/10.000 cps D4
100:3 p.p-
(Pot life: 2 horas)
Sistema
dletive 7.000/10.000 cps
bicomponente } 2/4 min. i -
EP-003C+RH-100 7/9 min. (80 °C) PCS: 6,9 (19@:5 D4

p.p.)

Euroclase B-s1, dO




Contenido en

WATT-91 formaldehido
(1 HORA A 80°) Uso principal Formatos
Traccion (Nw/mm?) ppm(mg/kg)
1ISO-15373
Fabricacion de Puertas de paso en Prensa de Cubo 22 kg.;
platos calientes. IBC 1100 kg.
Fabricacion de puerta blindada con chapa Cubo 22 kg.;
galvanizada rallada. IBC 1100 kg.
Recubrimiento D3 de aglomerado, con chapa,
tablero de fibra, papelmelaminico etc. Cubo 22 Ka.:
6,5 <400 Rechapados multicapa y curvados con prensa IBC 1100 I?"
de alta frecuencia. g
Muy bajo contenido en Formaldehido.
Recubrimiento D3 de aglomerado, con chapa,
tablero de fibra, papelmelaminico etc. ) 9
6,5 <75 Rechapados multicapa y curvados con prensa ICBucl:o<;12020kkg.,
de alta frecuencia. g
Ultra bajo contenido en Formaldehido. '
Recubrimiento D3 de aglomerado, con chapa
y tablero de fibra, .
6,9 <600 Fabricacion de Puertas de paso en Prensa de Cubo 22 kg.;
b IBC 1100 kg.
platos calientes.
Bajo contenido en Formaldehido.
Cola:
Recubrimiento D4 de aglomerado, con chapa, Cubo 22 kg.;
58.0 <15 tablero de fibra, papel melaminico, etc. IBC 1250 kg. P
y Rechapados multicapa y curvados. Reactivo:
Ultra bajo contenido en Formaldehido. Bote 700 gr.;
Bidon de 40 kg.
. & . Cola:
Cola “ignifuga”. Recubrimiento D4 de Cubo 22 kg.;
aglomerado, con chapa, tablero de fibra, IBC 1250 k
>8,0 <15 papel melaminico etc. U KQ.
[ Reactivo:
- Rechapados multicapa y curvados. Bote 1,1 kg.;

Ultra bajo contenido en Formaldehido.

Bidon de 65 kg.




COLAS BLANCAS D2 | D3 | D4

. . . . Viscosidad
Referencia del (:;?Cmﬁ‘;o“f;z?: T"?:'2‘5°r/‘r‘n'2::et° Brookfield Norma EN-204
adhesivo v 9 © grim-de (RVT h=6, 20 r.p.m., Grupo de esfuerzo
gramaje) gramaje) a 22/25 °C)
Proceso en
continuo.
22 RECERCADO 14/15 min. 14.000/18.000 cps D2
Min. 2 horas de
reposo.
Proceso en
continuo. D3
RE@E;éiDO 6/8 min. 8.000/9.500 cps D4 con RH-14
Min. 2 horas de (100:5 p.p.)
reposo.
10 . Proce:_sos en D4
AT-199 PV 7/9 min. continuo. 12.800/13.100 cps Monocomponente
1 min. a 80 °C. D3
; P. continuo. D4 con RH-14
AT-3000 PM 6/7 min. Min. 1 hora de 12.000/13.000 cps (100:5 p.p.)
£ reposo.
;
: ] Sis_tema adhesivo 30/40 min.
bicomponente P. continuo
VN-800+RH-100 6/8 min. M'- 1h d 8.000/12.000 cps D4
J 100:5 p.p. in. 1 hora de
(Pot life: 2 horas) (50959

i

Adhesivos Plasticos Reunidos, S.L.
Barrio Chaco s/n. - 48480 Arrigorriaga, Vizcaya, Espana
Tifno: 946714080

E-mail: bakar@bakar.es

www.bakar.es

A TR A M M\




Contenido en

WATT-91 formaldehido
(1 HORA A 80°) Uso principal Formatos
Traccion (Nw/mm?) ppm(mg/kg)
ISO-15373
Recercado de puertas con madera en
oL espiga machiembreada al bastidor. IBC 1200 ko.
Recercado D3 de puertas con madera
6,7 <500 en espiga machiembreada al bastidor. IBC 1100 kg.
Bajo contenido en Formaldehido.
Recercado D4 similar al anterior.
No marca junta al rechapatr. i
7,3 <600 Soportado de chapa en soportadoras IcBué)?.‘zozoklg"
automaticas. g
Bajo contenido en Formaldehido.
Encolado D3 de papel melaminico
sobre fibra o aglomerado, en prensas
e =20 de calandra en continuo. IBC A
Bajo contenido en Formaldehido.
Encolado D4 de PVC y PP sobre fibra cw?g K
0 aglomerado, en prensas de platos 9
>8,0 <40 gilrlﬁir:]tfi o prensas de calandra en Reactivo:
i Bote 1,1 kg.

Ultra bajo contenido en Formaldehido.




12

COLAS BLANCAS D2 | D3 | D4

ALISTONADO, FINGER Y
LAMINADO DE MADERA

4 et A AP

PR e
T e e

e At A A e s e R
i y riicarseefiak =il
R s o g T

Riia oy e

. . Viscosidad
Referencia del | 11o"PO A1eMO | Tiomps Aprieto Brookfield Norma EN-204
adhesivo (20°C'y 120 gr/m* de (a 20°C) (RVT h=6, 20 r.p.m., Grupo de esfuerzo
gramaje) a 22/25 °C)
: D3+
20 min.
AT-129 ' D4 con RH-14
9/11 min. (120 gr/m? de 13.000/14.000 cps .
TABLERO 2F1 gramaje) (100:5 p.p.)
15 seg. (fingado) D3
AT-129 12 hhasts D4 con RH-14
FINGER 8/9 min. manupulacion 2.800/3.200 cps (100:5 )
(200 grs/m? de = P-p-
gramaje)
15 seg (fingado)
12 h. hasta
AP A% 8/9 min. manupulacion 6.300/6.800cps | ppoo D4
(200 grs/m? de P
gramaje)
20 min. D4
AT-199 LT 10/12 min. (120 gr/m2 de 12.000/14.000 cps
gramaie) Monocomponente
Sistema
adhesivo EPI 30/120 min. (20 °C)
bicomponente . 2/5 min. (60-80 °C)
EP-001+RH-100 7/9 min. (150 gr/m? de 8.000/12.000 cps D4
100:10 p.p. gramaje)
(Pot life: 2 horas)

Adhesivos Plasticos Reunidos, S.L.
Barrio Chaco s/n. - 48480 Arrigorriaga, Vizcaya, Espana

Tifno: 946714080

E-mail: bakar@bakar.es

www.bakar.es




Contenido en

WATT-91 formaldehido
(1 HORA A 80°) m(mg/kg) Uso principal Formatos
Traccion (Nw/mm?) pl%O-1 59373

Alistonado D3. Prensas en continuo y )

6,9 <600 alta frecuencia. |c|:3uc|:°c1>22020k|?"
Bajo contenido en Formaldehido. g
Encolados de Uniones Finger D3.

o <E0Y Muy bajo contenido en Formaldehido. I UEERG:
Encolados de Uniones Finger D4.

e ol Bajo contenido en Formaldehido. IBCHi1061Kg;
Alistonado D4. Prensas en continuo y
alta frecuencia. |

7,5 <600 Laminado de madera, para perfiles de %‘g’?.'zozok'?"
ventana, barandillas, escalones etc. g.
Bajo contenido en Formaldehido.

Cola:
Cubo 22 kg.;

Laminado D4 de madera, uniones IBC 1250 kg.

2l <15 finger. Reactivo:
Ultra bajo contenido en Formaldehido. Bote 1,1 kg.;

Bidon de 65 kg.
y 250 kg.

13
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COLAS BLANCAS D2 | D3 | D4

FABRICACION DE PARQUET Y COLOCACION
DE TARIMA/PARQUET

. . Viscosidad
Referencia del (:(;oeén F:ZOA':/':?; Tiempo Aprieto Brookfield Nog:\: E)hgsm
adhesivo yramas"e) (120 gr/m2de gramaje) (RVT h=6, 20 r.p.m., esfSerzo
gramaj a 22/25 °C)
Sistema
bai'gf)‘;s;‘;‘:‘fr';'e 30/45 min. (20 °C)
EP-001+RH-100 7/9 min. 2/5 min. (60-80 °C) 8.000/12.000 cps D4
100:10 p.p (gramaje 150 grs/m?)
(Pot life: 2 horas)
Sistema
ba;g';;s;‘;‘;:';'e 45/60 min. (20 °C)
EP-004+RH-100 10/15 min. 2/5 min. (60-80 °C) 5.000/7.000 cps D4
100:10 p.p (gramaje 150 grs/m?)
(Pot life: 2 horas)
20 min. a 20 °C ) Pasta Tixotrépica ! "
PKT FLEX (gramaje: Secagf rc]:g"rggleto. aplicable a espatula Bl;egahrjrsnlz’éeggla
800 grs/m?) dentada

Adhesivos Plasticos Reunidos, S.L.
Barrio Chaco s/n. - 48480 Arrigorriaga, Vizcaya, Espana

Tifno: 946714080

E-mail: bakar@bakar.es

www.bakar.es




WATT-91 fContenido_en
. ormaldehido .
(1 HORA A 80°) Uso principal Formatos
iy ppm(mg/kg)
Traccion (Nw/mm2) ISO-15373
Cola:

Fabricacion de suelos de ICB%)?22520k|?-;

9.7 <15 madera. Parquet grueso. Reactiv0'g.

g Ulta bajo contenido en Bote 1.1 k. .
Formaldehido. Bidon de,65 Eg’ y

250 kg.
Cola:

Fabricacion de suelos de IcBlg):22520kI?.;

9.7 <15 madera. Parquet fino. Reactiv0'g.

’ Ulta bajo contenido en Bote 1.1 k. )
Formaldehido. Bidon de,65 Eg’ y

¢ 48 250 kg.
SLE
Colbéacién de Parquet y tarima
Buena resistencia al pegada a la solera. Cubo de 14 kg col
calor ¢ Suelo radiante 2 bolsas de aluminio
: de 7 kg en su interior.




COLAS BLANCAS D2 | D3 | D4

FABRICACION DE CANTOS
MULTICAPA DE MADERA

Viscosidad
Referencia del PH Brookfield Gramaje (grs/m? Norma EN-204
adhesivo (RVT h=6, 20 r.p.m., Humedad/Seco Grupo de esfuerzo
a 22/25 °C)
AT-15140 C 4,5/5 11.000/12.000 cps 90-120//55-75 D2
AT-15140 CFF 4,5/5,5 11.000/12.000 cps 90-120//55-75 D2
AT-15140 C BV 4,5/5,5 6.800/7.300 cps 90-120//55-75 D2

D3+
AT-129 . D4 con RH-14
TABLERO 2F1 9/11 min. 13.000/14.000 cps 90-120//55-75 (100:5 p.p.)
AT-129
LAMINADO 3/4 10.500/12.000 cps 90-120//45-60 D3
CANTOS
AT-199
LAMINADO 3/4 12.500/13.500 cps 90-120//50-65 D4
CANTOS

Adhesivos Plasticos Reunidos, S.L.
Barrio Chaco s/n. - 48480 Arrigorriaga, Vizcaya, Espana
Tifno: 946714080

E-mail: bakar@bakar.es

www.bakar.es



WATT-91
(1 HORA A 80°)
Traccion (Nw/mm2)

Contenido en

formaldehido

ppm(mg./kg.)
ISO-15373

Uso principal

Formatos

>6

<400

Rodillo. No marca junta con la
temperatura.

Alta velocidad de paso.

Muy bajo contenido en Formaldehido.

IBC 1100 kg.

>6

<75

Rodillo. No marca junta con la
temperatura.

Alta velocidad de paso.

Ulta bajo contenido en Formaldehido.

IBC 1100 kg.

>6

<400

Rodillo. No marca junta con la
temperatura.

Alta velocidad de paso.

Baja viscosidad.

Muy bajo contenido en Formaldehido.

IBC 1100 kg.

6,9

<600

Rodillo. Laminado de cantos de
madera. D3+.
Bajo contenido en Formaldehido.

Cubo 22 kg.;
IBC 1200 kg.

>6

<500

Rodillo. Laminado de cantos de
madera D3.
Bajo contenido en Formaldehido.

IBC 1100 kg.

>7

<600

Rodillo. Mayor Resistencia a la
humedad y a la temperatura D4.
Bajo contenido en Formaldehido.

IBC 1100 kg.

s

17



COLAS BLANCAS D2 | D3 | D4

SOPORTADO Y JUNTADO
DE CHAPAS DE MADERA

18

Viscosidad
Referencia del PH Brookfield Gramaje (grs/m? NOE;T: E)r\:j-ez .
adhesivo (RVT h=6, 20 rp.m., a Humedad/Seco esﬂf orzo
22/25 °C)
PKS-700BV 4,5/6 4.000/5.000 cps 100-120//60-75 D2
AT-129
B opore, v 2,5/3,5 10.000/12.000 cps 100-120//60-75 D3
e ASTERS 2,5/3,5 13.000/14.000 cps |  100-120//60-75 D3+
AT-199 PV 2,5/3,5 12.800/13.100 cps 90-120//60-70 D4
Sistema adhesivo
bicomponente
EESUALRL 100 6/7 7.000/10.000 cps 120-140//70-85 D4

100:3 p.p-
(Pot life: 2 horasy))

¥ 1 =

Adhesivos Plasticos Reunidos, S.L.
Barrio Chaco s/n. - 48480 Arrigorriaga, Vizcaya, Espana

Tifno: 946714080

E-mail: bakar@bakar.es

* Y Y

www.bakar.es




WATT-91 Contenido_en
formaldehido s
(1 HORA A 80°) Uso principal Formatos
Traccion (Nw/mmz2) ppm(mg/kg)
ISO-15373

Juntado de chapas de madera
a rodillo. No marca junta con la ]

>6 <75 temperatura. |(|:3ucl:m1)12020k|?"
Alta velocidad de paso. g
Ultrabajo contenido en Formaldehido.
Rodillo. No marca junta con la
temperatura. D3 IBC 1100 kg.

8 e Alta velocidad de paso
Muy bajo contenido en Formaldehido.
Soportado D3+ de chapas a rodillo. No
marca junta con la temperatura.

>6 <600 Alta velocidad de paso IECH190kg:
Baja viscosidad.
Bajo contenido en Formaldehido.
Soportado de chapas a rodillo.

57 <600 Mayor resistencia a la humedad y a la IBC 1100 kg.
temperatura D4.
Bajo contenido en Formaldehido.
Soportado de chapas a rodillo. Cola:

>8.0 <15 Mayor resistencia a la humedad y a la IBC 1250 kg.
’ temperatura D4. Reactivo:

Ultrabajo contenido en Formaldehido. Bidon de 40 kg.




COLAS BLANCAS D2 | D3 | D4

FABRICACION DE ENCIMERAS

www.bakar.es

Adhesivos Plasticos Reunidos, S.L.
Barrio Chaco s/n. - 48480 Arrigorriaga, Vizcaya, Espana
Tifno: 946714080

E-mail: bakar@bakar.es

Tiempo Viscosidad
Referencia del | Abierto (20°C Tiempo Aprieto Brookfield Norma EN-204
adhesivo y 120 gr/m? de (120 gr/m? de gramaije) (RVT h=6, 20 .p.m.,a | Grupo de esfuerzo
gramaje) 22/25 °C)
(Tiempos variables en
funcion de espesores D3
AT-129 LF1 9/10 min. y materiales. Consultar 8.000/9.500 cps
departamento técnico D4 con RH-14
antes de ensayo).
(Tiempos variables en
funcién de espesores D3
AT-129 LT1 10/11 min. y materiales. Consultar 7.000/7.500 cps D4 con RH-14
departamento técnico
antes de ensayo).
(Tiempos variables en
funcion de espesores D4
AT-199 8/10 min. y materiales. Consultar 8.500/11.000 cps
departamento técnico RiSliceomponenic
antes de ensayo).
Sistema
adhesivo
bicomponente . 2/4 min.
EP-002+RH-100 7/9 min. (80 °C) 7.000/10.000 cps D4
100:3 p.p
(Pot life: 2 horas)
Sistema
adhesivo 7.000/10.000 cps
bicomponente . 2/4 min. PCS: 6,9
EP-003+RH-100 | //9 min. (80 °C) (100:5 p-p.) L
100:5 p.p Euroclase B-s1,d0
(Pot life: 2 horas)
AT-129 BVR 4/5 min Proceso continuo 7.000/10.000 cps —
) : ; j D4 con RH-14




Contenido en

WATT-91 formaldehido
(1 HORA A 80°) ppm(mg/kg) Uso principal Formatos
Traccion (Nw/mm?)
1ISO-15373
Recubrimiento D3 de aglomerado,
aglomerado hidrofugo y fibra con
6,5 <75 HPL y papel Kraft. IBC 1100 kg.
Ultra bajo contenido en
Formaldehido.
Recubrimiento D3 de aglomerado,
aglomerado hidréfugo y fibra
e L con HPL y papel Kraft. Muy bajo IBCT108IKe:
contenido en Formaldehido.
Recubrimiento D4 de aglomerado,
aglomerado hidréfugo y fibra con
S e HPL y papel Kraft. Bajo contenido IR gz
en Formaldehido.
Recubrimiento D4 de aglomerado, |(|:3u(t;)$22520k|?';
580 <15 aglomerado hidréfugo y fibra Reactivo-g.
: con HPL y papel Kraft. Ultra bajo Bote 700 g;r'
contenido en Formaldehido. Bidén de 40 kg.
Cola “ignifuga”. Recubrimiento :
D4de aglomerado, aglomerado %‘g’?zzszoklf;’
>8.0 <15 r&lgl}ct)fugo y fibra con HPL y papel Reactivo:
i - j Bote 1,1 kg.;
Ultra bajo contenido en i 2 ?
Formaldehido. Bidon dei65 kos
>6.5 <500 Postformado de laminado HPL. Cubo 22 kg.;
. Bajo contenido en Formaldehido. IBC 1100 kg.
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